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2.Solucion Instaladores
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Alianza emprésarial
Adiego Hnos — Solquimia Iberia

Entre las dos suman:

e 20 anos de experiencia en la
gestion de residuos

* Instalaciones de 10.000 m?

* Mas de 100 profesionales

* 30 millones de euros de facturacion

* (Capacidad para250T

UNIDOS PARA APORTAR SOLUCIONES AL MERCAV /
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Solucion Insta%res

De menos de 3 kg

CERTIFICADO PARA DEDUCCION/DEVOLUCION DE IMPUESTO

LEY 162013 Punto de recogida de residuos en el almacén:
=il o o o * Elinstalador dejara el residuo en Distribuidor
P Tavaes — * Se hara un pre-analisis: cantidad y producto
o —— —— * Se le facilitara la documentacion previa in situ
i e conseeges | * Se le enviara por correo el certificado y las

. instrucciones para obtener la devolucién del
| impuesto

Valoracion del residuo ]
Gas fluorado de PESO Tipo VALOR
efecto invernadero  Epigrafe (kg)  (€kg)  (€)
HFC125 1.6 7 224 1571
HFC143a 1.11 7 28,4 198,77
total 3557 /
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Solucidén Inst
De mas de 3 kg

Extraccion in situ del gas:

* Ahorra costes de extraccion

* Maquinaria especializada menor
tiempo de extraccion »

* Garantia del resultado de la
extraccion

e Analisis previo
 Documentacion para la
extraccion
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Oportunidade/
de los cambios

* Adiego ve los cambios legislativos como
una oportunidad

* |nversidon en un nuevo laboratorio de alta
capacidad

* Nuevo sistema de toma de muestras por
Rack directo a laboratorio

* Nuevos puestos de trabajo

 Mejor rendimiento de la instalacidn
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Producto
Regenerado

* El coste econdmico del proceso sdlo lo
hacia ventajoso para el R-22

* Proceso de regeneracion
 Garantia de calidad testada

en laboratorio

e Objetivo: regeneracion de la maxima
cantidad de residuo.

* Reto: competir frente al gas virgen
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Gracias por su atencion
jvillalba@adiego.com
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