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Entre	
  las	
  dos	
  suman:	
  
	
  

•  20	
  años	
  de	
  experiencia	
  en	
  la	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  
	
  	
  	
  	
  	
  	
  gesGón	
  de	
  residuos	
  
•  Instalaciones	
  de	
  10.000	
  m2	
  

•  Más	
  de	
  100	
  profesionales	
  
•  30	
  millones	
  de	
  euros	
  de	
  facturación	
  
•  Capacidad	
  para	
  250	
  T	
  	
  

Alianza	
  empresarial	
  
Adiego	
  Hnos	
  –	
  Solquimia	
  Iberia	
  

UNIDOS	
  PARA	
  APORTAR	
  SOLUCIONES	
  AL	
  MERCADO	
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•  El	
  instalador	
  dejará	
  el	
  residuo	
  en	
  Distribuidor	
  
•  Se	
  hará	
  un	
  pre-­‐análisis:	
  canGdad	
  y	
  producto	
  
•  Se	
  le	
  facilitará	
  la	
  documentación	
  previa	
  in	
  situ	
  
•  Se	
  le	
  enviará	
  por	
  correo	
  el	
  cerGficado	
  y	
  las	
  

instrucciones	
  para	
  obtener	
  la	
  devolución	
  del	
  
impuesto	
  	
  

	
  

Solución	
  Instaladores	
  
De	
  menos	
  de	
  3	
  kg	
  

Punto	
  de	
  recogida	
  de	
  residuos	
  en	
  el	
  almacén:	
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•  Ahorra	
  costes	
  de	
  extracción	
  
•  Maquinaria	
  especializada	
  menor	
  

Gempo	
  de	
  extracción	
  
•  GaranYa	
  del	
  resultado	
  de	
  la	
  

extracción	
  
•  Análisis	
  previo	
  
•  Documentación	
  para	
  la	
  

extracción	
  

Extracción	
  in	
  situ	
  del	
  gas:	
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Solución	
  Instaladores	
  
De	
  más	
  de	
  3	
  kg	
  



•  Adiego	
  ve	
  los	
  cambios	
  legislaGvos	
  como	
  
una	
  oportunidad	
  

•  Inversión	
  en	
  un	
  nuevo	
  laboratorio	
  de	
  alta	
  
capacidad	
  

•  Nuevo	
  sistema	
  de	
  toma	
  de	
  muestras	
  por	
  
Rack	
  directo	
  a	
  laboratorio	
  

•  Nuevos	
  puestos	
  de	
  trabajo	
  
•  Mejor	
  rendimiento	
  de	
  la	
  instalación	
  

Oportunidades	
  
de	
  los	
  cambios	
  

Soluciones	
  en	
  ges,ón	
  de	
  residuos	
  



•  El	
  coste	
  económico	
  del	
  proceso	
  sólo	
  lo	
  
hacía	
  ventajoso	
  para	
  el	
  R-­‐22	
  

•  Proceso	
  de	
  regeneración	
  
•  GaranYa	
  de	
  calidad	
  testada	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  
	
  	
  	
  	
  	
  	
  en	
  laboratorio	
  
•  ObjeGvo:	
  regeneración	
  de	
  la	
  máxima	
  

canGdad	
  de	
  residuo.	
  
•  Reto:	
  compeGr	
  frente	
  al	
  gas	
  virgen	
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  ges,ón	
  de	
  residuos	
  

Producto	
  
Regenerado	
  



Gracias	
  por	
  su	
  atención	
  
jvillalba@adiego.com	
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